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Um den stetig steigenden Anforderungen der aufstrebenden Recycling-Wirtschaft gerecht zu

werden, mussen auch innovative Losungen in der Biopolymer-Branche gefunden werden. Diese
Arbeit befasst sich mit dem werkstofflichen Recycling ausgewahlter Biokunststoffe, sowie deren
Optimierung in der Verarbeltbarkeit.
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Bestimmung des Wassergehalts
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